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Obrazok RD-1,

A DOLEZITE!

Tento navod bol napisany pre odbornu obsluhu a pred pouZitim zariadenia je nutné sa s nim
oboznamit. Osoby, ktoré nie st oboznamené s metddami a prevadzkou zariadenia, by sa mali poradit
s vyrobcom.

Nepokusajte sa nastavit, obsluhovat alebo opravovat zariadenie, ak na to nemate kvalifikaciu alebo
ak ste si neprecitali tento navod a neporozumeli mu. Ak mate pochybnosti o instaldcii a pouzivani
zariadenia, obratte sa na vyrobcu (oddelenie technickej pomoci).

1,0. BEZPECNOSTNE PREDPISY

Zvaraci zdroj vyhovuje poZiadavkam IEC60974-1 a IEC60974-10. PouZivanie zvaracieho zariadenia a
zvaracie operacie predstavuju nebezpecenstvo pre obsluhu a tretie osoby. Precitanie, porozumenie a
reSpektovanie nizSie uvedenych bezpecnostnych predpisov je nevyhnutné. Pamatajte, ze rozumny
uzivatel, ktory si dobre uvedomuje a reSpektuje svoje povinnosti, je najlepsou zarukou proti
nehodam. Pred pripojenim, pripravou, pouZitim alebo prepravou zvaracieho zariadenia si precitajte a
dodrziavajte nasledujuce predpisy.

1.1. Instalacia zariadenia
Zakladom bezpecnosti je dodrzZiavanie nasledujucich predpisov:

1. Instalacia a udrzba zariadenia sa musi vykonavat v stlade s miestnymi bezpe¢nostnymi normami.

2. A Davajte pozor na stav opotrebovania kabelaze, zasuvky a zastrcky; v pripade potreby je
nutna vymena. Pravidelne kontrolujte pripojovaciu kabelaz.

3. Pripojte kabel s drziakom elektréd Co najblizsie k pracovnej oblasti. Uzemnenie na konstrukénu
Cast budov alebo na iné miesta vzdialené od prevadzkového priestoru zniZi ich ucinnost a zvysi
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom. Neprekladajte kable zariadenia cez alebo v blizkosti
zdvihacich retazi, kdblov Zeriavov alebo akychkolvek elektrickych vedeni.

4. Nikdy nepouZivajte zvaracie zariadenie v blizkosti vody. Uistite sa, Ze okolity priestor vratane
akychkolvek predmetov v flom a zariadenia je suchy. Okamzite opravte Uniky vody. Na stroj
nestriekajte vodu ani iné tekutiny.

5. Zabrante akémukolvek priamemu kontaktu s pokozkou alebo mokrym odevom s kovovymi ¢astami
pod napatim. Skontrolujte, ¢i st pracovné rukavice a ochranny odev suchy!

6. Pri praci vo vlhkych priestoroch alebo pri stati na kovovych povrchoch vidy noste rukavice a obuv s
gumenou podrazkou.



7. Vidy vypnite zariadenie, ked sa nepouZziva alebo v pripade vypadku prddu. Ndhodné zemné vyboje
mozu spdsobit prehriatie a nebezpeéenstvo poziaru. Nenechavajte napdajané zariadenie bez dozoru.

1.2. Osobna ochrana a ochrana inych

Zvaracie operdacie su zdrojom Ziarenia, hluku, tepla a skodlivych vyparov; z tohto dévodu musi byt
zaruc€ena ochrana uzivatela a tretich os6b pomocou vhodnych bezpeénostnych zariadeni a opatreni.
Nedodrzanie tychto predpisov pocas prevadzky moze viest k vaznym zdravotnym rizikam.

1. Noste ohflovzdorné pracovné rukavice, odolnu koselu s dlhym rukdavom, nohavice bez vyhrnutia a
topanky s vysokym zvrSskom alebo ¢izmy na ochranu pokozky pred lu¢mi elektrického obluka a
kovovymi iskrami a na ochranu vlasov pokryvku pre zvaracov.

2. Na ochranu od¢i pouzivajte zvaracsku kuklu s vhodnym sklenenym filtrom (najmenej
NR10). Vykonajte opatrenia na ochranu tvare, usi a krku. Ostatnym osobam v blizkosti odporucte,
aby odvratili zrak a vyhybali sa IG¢om oblika a hordcemu kovu.

3. AANoste chranice sluchu; zvaracie operacie su ¢asto hluéné a mozu rusit ind osobu v
pracovnom priestore.
4. Vidy pouZivajte ochranné okuliare s bo¢nym Stitom, najma pri ruénom alebo mechanickom

odstranovani strusky. Struska s vysokou teplotou méze odletiet na velké vzdialenosti. Venujte
pozornost kolegom v okoli.

5. Okolo oblasti zvarania umiestnite ohfovzdornu clonu, aby ste chranili osoby v blizkosti pred [4¢mi
elektrického obluka, iskrami a struskou.

6. Flase na stlaceny plyn su potencidlne nebezpecné; konzultujte s doddvatefom spravne postupy
manipulacie. FlaSe vidy chrante pred priamym slne¢nym Ziarenim, plamerfiom, plamefimi, ndhlymi
zmenami teploty a nizkymi teplotami.

Horuca struska a iskry mozu sposobit prepuknutie poZiaru. Vybuchom a poZiarom mozno
predchadzat dodrzanim postupu opisaného nizsie:

Prevencia poZiaru a vybuchu

Horlavé predmety a latky (drevo, piliny, odevy, farby, rozpistadla, benzin, petrolej, zemny plyn,
acetylén, propan atd’) odstrarite alebo chrante ohriovzdornym materidlom.

1. Zvaracie operacie vykonavajte vidy opatrne, aj ked st nadoby a rurky vyprazdnené a dékladne
vycistené.

2. Ako preventivne opatrenie majte na dosah hasiace zariadenia, ako su hasiace pristroje, voda a
piesok.

3. Nikdy nezvarajte ani nerezte nadoby alebo rury.



4. Nikdy nezvarajte ani nerezte nadoby alebo potrubia (dokonca aj otvorené), ktoré obsahuju alebo
obsahovali latky, ktoré by mohli sposobit vybuch alebo iné nebezpeéné reakcie pri vystaveni vihkosti
alebo zdrojom tepla.

1.4. Nebezpecenstvo kovovych vyparov

Vypary a plyny zo zvérania mozu byt nebezpelné, ak sa vdychuju dlhsi ¢as. Postupujte podla nizsie
uvedeného postupu:

1.Nainstalujte prirodzené alebo nitené vetranie pracovnej oblasti.

2.Pri zvdarani olova, berylia, kadmia, zinku, pozinkovanéhych resp.lakovanych materidlov je nutné
nosit ochrannu filtracnd masku.

3. Ak je ventilaény systém nedostatocny, pouZite respiracnu jednotku.

4. Pozor na unik plynu. Ochranné plyny ako argdn su hustejsie ako vzduch a pri pouziti v
stiesnenych priestoroch ho nahradia.

5.V pripade zvaracich operacii v stiesnenych priestoroch (napr. vo vnutri kotlov, vykopov) by mal
zvarac byt zvonka sprevadzany dalSou osobou. Vidy dodrZiavajte postupy na predchadzanie
nehodam.

6. Plynové flase uchovavajte na dobre vetranom mieste.
7. Ked'sa plyn nepouziva, zatvorte hlavny ventil.

8. Nevykondvajte zvaracie operacie v blizkosti vyparov chlérovanych uhlovodikov vznikajucich pri
odmastovani alebo lakovani; teplo generované zvaracim oblikom méZe reagovat za vzniku fosgénu,
vysoko toxického plynu

9. .Podrdzdenie oci, nosa a hrdla su priznakmi nedostatocnej ventilacie. Okamzite podniknite kroky
na zlepSenie vetrania. Ak symptomy pretrvavaju, nepokracujte vo zvarani

1.
1.5. Umiestnenie zvdaracieho zdroja
Zariadenie umiestnite v stlade s nasledujiucimi pokynmi:
Obsluha musi mat volny pristup k ovladacim prvkom a pripojeniam zariadenia.

Zariadenie neumiestnujte na stiesnené, uzavreté miesta. Vetranie zdroja energie je mimoriadne
dolezité.

1.0bsluha musi mat volny pristup k ovladacim prvkom a pripojeniam zariadenia

2. Neumiestiiujte zariadenie na stiesnené, uzavreté miesta. Vetranie zdroja energie je mimoriadne
dolezité. Vyhnite sa prasnym alebo $pinavym miestam, kde by systém mohol nasat prach alebo iné
necistoty.

3. Zvaraci stroj by mal mat okolo 50 cm priestoru, aby mal dobré vetranie

4. Zariadenia (vratane elektroinstalacie) nesmu prekazat na chodbach ani pri pracovnych ¢innostiach
iného personalu.



5. Umiestnite zvaraci zdroj bezpecne, aby nedoslo k padu alebo prevrateniu.
6. Majte na pamati riziko padu zariadenia umiestneného nad hlavou.

7. Relativna vihkost: 50 % / +40 °Ci90 % / +20 °C

8. Nadmorska vyska nie viac ako 1 000 m

9. Kolisanie privadzaného napétia by nemalo presiahnut +10 % menovitej hodnoty

1.6. Preprava zdroja energie

Stroj sa da lahko zdvihat, prepravovat a manipulovat s nim, aj ked vzdy je potrebné dodrziavat
nasledujlice postupy:

1. Stroj mozno prenasat za rukovat zdroja energie alebo nylonovy popruh.

2. Pred akymkolvek zdvihanim alebo manipuldciou vZdy odpojte napajaci zdroj a prislusenstvo od
elektrickej siete.

3. Netahajte ani nezdvihajte zariadenie za kable.(napajaci a zvaracie)

1.7. Zivotné prostredie

* Pracovna teplota: -10 °C ~ 40 °C.

* Preprava a skladovanie: -25°C~55°C.

* Relativna vlhkost vzduchu: 40°C<50%; 20 °C < 90 %.

* Prach, kyseliny, korozivne plyny a latky v okolitom vzduchu musia byt na niz$ej normalnej Grovni
okrem tych, ktoré pochadzaju z procesu zvarania.

* Nadmorska vyska musi byt mensia ako 1 km.

* UdrZujte dobré vetranie vo vzdialenosti 50 cm okolo zdroja.

* Umiestnite zdroj ma miesto s rychlostou vetra najmenej 1 m/s.
2. POPIS ZVARACIEHO STROJA

Malé prenosné zvaracie invertory VARIN st uréené na zvaranie obalenymi rutilovymi alebo bazickymi
elektrodami (MMA). So vsetkymi zvaracimi strojmi VARIN je mozné zvarat aj metddou TIG,
samozrejme s instalaciou vhodného horaka TIG. Stroje VARIN maju Siroky rozsah pouzitia.

VARIN Welder pouziva prenosnu konstrukciu skrine: horna ¢ast predného panelu je vybavena
potenciometrom na nastavenie zvaracieho prudu). Vystupna svorka je vybavena OKC konektorom
»+“ aj ,-“. Zadny panel obsahuje vypinac, ventilator motora, vstupny napajaci kabel. Vnutorné telo
stroja obsahuje zakladnu dosku PCB, elektronické suciastky, chladic atd’. VSetky modely su vybavené
ventildtorom pre chladenie zdroja.



2 -
3 -
Predny panel Zadny panel
1. Potenciometer 2. OKC konektor (+) 3. OKC konektor (-)
4. LCD display 5. Spina¢ Zap./Vypn. 6. Napajaci kabel

2.1. PRIPOJENIE ZDROJA NAPAJANIA

Pripojte kabel napdjania k zdroju napajania, ktory je vybaveny isticmi a uzemnovacim vedenim
(mriezkou) a je prisne zakazané, aby bol zemniaci kabel OKC pripojeny k sieti, inak méze prist
k drazu elektrickym pradom.

2.2. VSTUPNY VYKON
* Tvar viny napajacieho zdroja by mal byt sinusoida a kolisanie frekvencie s menej ako +-1 % jej

menovitého vykonu.
* Kolisanie vstupného napatia musi byt mensie ako +-10% menovitej hodnoty

2.3. PRINCIP VYBAVENIA

DC - Smooth AC - 50,000 Hz DC - Smooth
High Voitage High Voltage Low Voltage
Low Amperage Low Amperage High Amperage

13 [N R —

AC-5080Hz DC - Rippled AC-50,000Hz DC - Rippled
High Voitage  High Voltage Low Voltage  Low Voltage
Low Amperage Low Amperag High Amperage High Amperag

POZNAMKY: Toto je invertorova technoldgia.

Hlavné Casti nasleduju:
Usmerriova¢ — Filter— IGBT —®Transformator — Usmerriova¢ — TImivka

2.4. Extra vybava (iba MMA)

HOT START — automatické zvySenie prudu pri zapalovani obluka
(nastavenie v krokoch 0 az 10).

ARC FORCE — ochrana proti prilepeniu elektrédy pri zvarani



(nastavenie v krokoch 0 az 10).
VRD - zniZené vystupného napatia zvaracieho zdroja ak je zdroj zapnuty ale nehori obluk.
Pozndmka: Funkcia VRD je len pre MMA

3. TECHNICKE PARAMETRE

Model VARIN 1605 LCD VARIN 1805 LCD VARCI:II\:_ILZ?BO:NLCD

Napatie (V) 230£10% 230+10% 230+10%
Frekvencia (Hz) 50/60 50/60 50/60
Manovity vstupny prad (A) 25% @ 160A 20% @ 180A 15% @ 200A
Menovity pracovny cyklus 82v 82v 82v
Napatie naprazdno Uo 10 - 160 10 - 180 10 - 200
Rozsah pracovného prudu

10 - 160 10 - 180 10 - 200
(A)
Uginnost(%) 285 >85 285
Spotreba bez zataze 18 W 18 W 18W
Reguldcia zvaracieho pradu Plynula Plynula Plynula
Trieda ochrany IP IP21S IP21S IP21S
Trieda izolacie H H H
Priemer elektrédy (mm)

1.6~3,25 1.6~4.0 1.6~5.0
/MMA
Typ chladenia AF AF AF
Rozmery (mm) 355x120x218 355x120x218 355x120x218
Rozmery balenia (mm) 430x185x360 430x185x360 430x185x360
Hmotnost Netto (kg) 5kg 5kg 5kg

Poznamka: V pripade pripojenia zvaracieho stroja k elektrocentrale je nutné dodrzat:
* Menovity vykon elektrocentraly musi byt minimalne 10 kW
e Pri Startovani elektrocentraly musi byt zvaraci zdroj vypnuty

V opacnom pripade nebude zaruka na zvaracku uznana!
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Obrazok 1: Predny ovladaci panel zvaracieho stroja
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10
[6] (71 [9] [10] Zobrazenie
. . . vstupného
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5. ZVARANIE ELEKTRODOU (MMA)
5.1. Postup (MMA)

e Zasunte zastrcku zvdracieho kdbla s drziakom elektréd do plusovej zasuvky(OKC+) na stroji

e Zasunte zastrcku uzemnovacieho kabla do minusovej zasuvky(OKC-) na stroji a upevnite svorky na
zvarany material

* Pomocou potenciometra nastavte hodnotu zvdracieho prudu zodpovedajucu hribke elektrédy a
hribke materialu, ktory sa ma zvarat

¢ Obluk zacnite dotykom elektrody o material, ktory sa ma zvarat

¢ Obluk ovladajte pohybom elektrédy blizSie alebo nabok materidlu a udrzujte uhol 60 st. vzhfadom
na material

e Zoberte drziak elektréddy a nasmerujte ho na zvarovu hranu. Potom polozte elektrédu na obrobok,
mozete zacat zvarat

5.2. Odstranovanie strusky

Po ukonceni prace by ste mali odstranit strusku pomocou Specidlnych nastrojov na odstranenie
zvyskov strusky ,oklepom.

POZNAMKY: Ked vymiefate novu elektrédu, nedotykajte sa pouZitej pri vymene holymi rukami.(hrozi
popapenie) Okrem toho by mali byt zvysky pouZitych elektrody uskladnené v kovovej nadobe.
Elektrodu je nutné zachytit do drZiaku elektréd v mieste bez obalu elektrddy. Pri zapaleni oblika
jemne poskriabte zaciatkom elektrédy napriklad o beténovy povrch, dlazbu..., v opaénom pripade
moze dojst k zalepeniu elektrédy o zvarany material.

5.2. Vymena elektrod

Ked je elektréda ponechana len 2 ~ 3 cm od drZiaka, musite ju vymenit za novu, aby ste mohli
pokraéovat v praci

POZOR!

AZva’tracia struska by sa mala odstrafiovat az po vychladnuti. Pri odstrafiovani strusky nemierte

udermi zvaraéského kladiva proti inym osobam. Méze prist k poskodeniu zraku odletujicou struskou
iy



Tabulka: Prudy podla priemeru elektrédy

Priemer elektrédy (mm) Zvaraci prud (A)
1,6 10-79
2,0 80-99
25 100 - 124
3,25 125 -159
4,0 160 — 180
5,0 180 - 200

6. Zvaranie metodou Tig

Priklad nastavenia zvaracieho stroja TIG DC
¢ Zvoleny rezim zvarania: DC zvaranie TIG

e Zvaraci prud:: 110 A

¢ Priemer elektrody: 1,6 mm

¢ Hrabka materialu: 2,7 mm

A8

(
AC

Uistite sa, Ze mate pripravené vsetky prislusné bezpecnostné vybavenie a OPP. Tento stroj je uréeny
len na zvaranie makkej ocele a nehrdzavejucej ocele.

1. Zapojte kabel uzemnovacej svorky do ,,+,,0KC svorky na prednej strane stroja. Pripojte uzemnovaciu
svorku k obrobku. Je délezité, aby uzemnovacia svorka mala silny kontakt s ¢istym kovom — odstrarite
farbu, hrdzu alebo iné necistoty, aby ste zabezpedili silny kontakt. Ak tak neurobite, zniZi zvaraci vykon
stroja.

2. Zapoijte hordk TIG do ,,-,, konektora OKC na prednej strane stroja.

Uistite sa, Ze zastrcka je v zasuvke zaistend, aby sa znizila moZnost vzniku elektrického oblika v
dosledku uvolneného spojenia.

3.Pripojte regulator k argdnovej flasi a pripojte plynové vedenie z horaka TIG k regulatoru. Pri
otvorenom ventile horaka TIG zapnite argdnovu flasu a nastavte reguldtor na 6-10 |/min. Zatvorte
ventil na horaku TIG.

Je vhodné otestovat tesnost vedenia plynu. Zatvorte ventil flase. Ak neddjde k Ziadnym netesnostiam,
reguldtor bude udrZiavat nastaveny tlak L/min a tlak vo flasi. VZdy vypnite ventil flase, ked'sa nepouziva



4. Uistite sa, Ze hlavny vypinac je v polohe OFF. Zapojte napajaci kdbel zdroja do zdsuvky. Prepnite
hlavny vypinac zdroja do polohy ON. Predny panel sa rozsvieti a spusti sa chladiaci ventilator.

5. Po zapnuti stroja je predvolené nastavenie pre MMA. Opakovanym stlaenim nastavovacieho
tlacidla [1] zvolte zvaranie TIG.

6. Vasa invertorova zvdracka je vybavena ,zariadenim na zniZzenie napatia“ (VRD). VRD sa nepouziva
pri metdde zvarania TIG.

7. Nastavte zvaraci prud (1) na prislusna Uroven pre priemer volframovej elektrody a material.
8. Otvorte ventil na argénove;j flasi
9. Otvorte ventil na horaku TIG,aby zacal pradit zvaraci plyn.(Argdn)

10. So zvaracskou kuklou a nasadenym OOP, polozte keramicky hubicu na obrobok, pohnite rukou
hordkom tak, aby sa volfram dostal do kontaktu s obrobkom, otocte ruku spat, aby ste odialili
volframovu elektrédu od obrobku a aby ste udrzali 2- 4 mm medzeru od obrobku (toto sa nazyva
kyvanie pohara) . Po zisteni elektrického pola zvarac vysle impulz na spustenie zvaracieho prudu.

11. Na prerusenie zvaracieho procesu rychlo oddialte hordk TIG od obrobku (elektricky obluk sa
prerusi).

12. Po dokonéeni zvarania alebo ak potrebujete zmenit polohu obrobku, ZATVORTE ventil na hordku
TIG, aby ste usetrili plyn. Nekladte horak na obrobok alebo pripojeny kov, pretoZe volfram bude iskrit.

13. ZATVORTE ventil na flasi a VYPNITE stroj.

7. UDRZBA
Udrzbu stroja smie vykonavat len opravnena osoba !!!

Za normalnych podmienok si zvaracka VARIN vyZaduje velmi malu starostlivost.

* Hlavny rozdiel medzi invertorovou oblukovou zvarackou a tradi¢nou zvarackou je, Ze invertorova
zvaracka ma vela pokrocilych elektronickych komponentov. A ¢o viac, je to produkt Spickovej
technoldgie. A to si vyZaduje vysoku kvalifikaciu os6b vykondvajucich udrzbu.

* Je velmi doleZité vykondvat pravidelnd udrzbu. Musite byt zodpovedny za kontrolu a opravu.
Akondhle nebudete mat moznost vykonat udrzbu, laskavo kontaktujte vyrobcu, aby ste ziskali servis a
podporu technoldgie.

Nasleduje postup udrzby

a) Odstranovanie prachu.

b) Prach pravidelne odstranujte suchym a cistym stlatenym vzduchom (pomocou kompresora ).
Pravidelne kontrolujte vnatorny obvod zvaracieho stroja a uistite sa, Ze kabel je sprdvne pripojeny a
konektory st pevne pripojené. Ak najdete vodny kamen a uvolnené miesta, dobre ich vylestite. Potom



ich opat pevne spojte. Vo vieobecnosti plati, ak zvaraci stroj pracuje v menej praSnom prostredi, stroj
sa musi vyCistit raz ro¢ne. Ak je v prostredi, kde je zvy$ena prasnost, je potrebné prach odstranit raz
alebo aj dvakrat za rok.

c¢) UdrZujte dobry kontakt medzi kablom a zastrckou.

d) Casto kontrolujte stav kontaktu kabla a zastréky, aspofi raz za mesiac pri stacionarnom pouzivani

AVYSTRAHA!

Kvéli vysokému napatiu v hlavhom obvode zvaracky musite vykonat bezpe€nostné opatrenia, aby ste
predisli ndhodnému Urazu elektrickym prddom. Nedemontujte kryt zvaracky okrem os6b s potrebnym
vzdelanim a sktdskami. Pred odstranenim prachu nezabudnite vypnut napajanie. A pri vykonavani tejto

prace nezasahujte do spojov a komponentov

7.1 BASIC TROUBLESHOOTING

Cis. | Popis poruchy Mozna pri€ina

Odstranenie

Zlé vetraie vedie k
prehriatiu stroja

Zlepsite podmienky
vetrania

nastavenia pradu

1 Abnormalne Vysoka teplota pracovného | Automatické zapnutie po
zobrazenie na displeji prostredia vychladnuti stroja
Prekrocgny menovity Vymente potenciometer
pracovny cyklus
Nefunkény
2 potenciometer Potentiometer je poSkodeny | Vymente potenciometer

Hlavy vypinag je nefunkény
Motor ventilatora

Vymente vypinac

3 nepracuje alebo ma Poskodeny ventilator
nizke otacky

Vymente ventilator

Led dioda je nefunkéna

Skontrolujte zapojenie

3 Prehriatie stroja
Ziadne napétie na

Pozrite bod 1.

4 v ——
prazdno Hlavny vypinac je , P
nefunkény Vymente hlavny vypina&
Poddimenzovany drziak Vymente drziak elektrod
elektrod, s predpisanou hodnotou
Kabel drziaka elektrod
5 je horuci,vystupné Kabel ma malv orierez Vymente za kabel s
OKC svorky su yp vhodnym prierezom
horuce.
Kabel v konektore je Odstrante zaoxidovanu
uvolneny vrstvu a znovu utiahnite
6 Zvara’cyka sa neda Napatie nie je dostato¢né Zapoltevdc’) zasuvlll< ys
zapnut referenénym napatim
Zvaraci proces Kontaktujte dodavatela
7 Iny problém Kontaktujte

dodavatela




8. SPARE PARTS LIST

boy. VARIN VARIN YRR
(Obrazok | Popis 1l L0 2005 Note
RD-1) LCD LCD
LCD CEL GEN
1 Rukovat 607069 607069 607069
2 Kryt zvaracky 607140 607140 607140
7 Kontrolna doska 607065 607066 607067
8 Predny panel 607141 607141 607141
9 Gombik potenciometra 607142 607142 607142
10 Predny kryt 607143 607143 607143
11 Konektor OKC 607075 607075 607075
12 Zakladna doska 607144 607144 607144
13 Usmernovacia dioda 607078 607078 607079
17 Hlavna doska 607072 607073 607074
18 Senzor teploty 607080 607080 607080
19 IGBT 607070 607070 607071
20 Ventilator 607068 607068 607068
21 Usmerfiovad 607076 607076 607077
23 Sietovy kabel so zastrékou 607064 607064 607064
24 Zadny kryt 607145 607145 607145
25 Hlavny vypina¢ 607055 607055 607146

Poznamka: - ndhradné diely poz. 1, 9, 10, 11, 24 a externé kable su spotrebné diely.

9. POPREDAJNE SLUZBY A ZARUKA







