ESAB Cutmaster 100
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Vysokovykonné priemyselné plazmové zariadenie
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Priemysel

" Tazké tovarenska vyroba
= Stavby lodi

"  Stavebnictvo

" Vyroba

" Konstrukéna ocel

" PoziCovne néradia

" Potrubia

" Bansky priemysel

Gouging Profiles

Output Range Degth Width Profile

Tip A 40 Amps (MAX)  Shallow Narrow

TipB 50-100 Amps Deep Narrow

TipG 60-120 Amps Moderate  Moderate

TipD 60-120 Amps Shiallow Wide

LIE(EIGE

TipE 120 Amps Moderate Wide

Tabulka profilov drdZkovania na vyber sprdvnej
drdzkovacej Spicky na zdklade vasej aplikdcie

XA00175519

ESAB Cutmaster 100 vazi 28 kg a poskytuje rezny
vykon 100 ampérov. Vdaka kombindcii kompaktnej
konstrukcie zariadenia s nizkou hmotnostou je toto
plazmové zariadenie najprenosnejSim a
najvykonnejSim rezacim zariadenim na trhu. V
kombinacii s hordkom 1Torch® ma maximalny rezny
vykon 45 mm. VAcZSi rezny vykon nez u ktoréhokolvek
iného systému v tejto triede! Balenie obsahuje zdroj,
horék 1Torch SL100, supravu nihradnych dielov,
vzduchovy filter/regulétor, uzemnovaci kbel
sosvorkou a napajaci kabel. Zariadenie Cutmaster 80
sa dodéva v plne zmontovanom stave a je pripravené
na pracu.

" True Cut™ —35mm
" Max. hribka rezu — 45 mm

" Rychloodpojitelny horék na jednoduchu udrzbu
alebo vymenu

" Funkcia automatického znovuzapalenia pri rezani
pletiva alebo tahokovu na dosiahnutie maximalne;
produktivity

" Systém True-Guard™ na maximalnu ochranu
¥ 3-ro¢na zaruka

® 1-roénda zaruka na horak

Technické udaje

Odporucand hrubka rezu 35 mm

Maximdlna hrabka rezu 45 mm

Hrubka dierovania 35 mm

Max. vystupny prud 100 A

Vystupny vykon 12 kW

Rozmery 305 mm x 381 mm x
762 mm

Hmotnost 28,1 kg

Tlak vzduchu horédka 4,8 bar

Spotreba vzduchu horaka 212 I/min

Vstupné napétie 380 — 400 V - 3-faz., 50

Hz

Pracovny cyklus 60 % pri 100 A
80 % pri 80 A

100 % pri 70 A

Odber prudu

27 A pri 400 V, 3-faz.




Objednavacie udaje -

Nazov Objednacie cislo
ESAB Cutmaster 100 6,1 m SL60 400 V 3-faz. CE 0559117304
ESAB Cutmaster 100 15,2 m SL60 400 V 3-faz. CE 0559117314
Objednavacie udaje - spotrebné a nahradné diely PrisluSsenstvo
Spotrebny material SL 60 Cislo dielu Opis Cislo dielu
Elektroda 9-8215 Suprava nahradnych dielov (100 A) 5-2556
Startér 9-8213 Suprava na vyrezavanie kruhov 7-8910
& . § i Deluxe
Startér — vysokovykonny 9-8277
- : Suprava na vyrezavanie kruhov 7-3291
Dyza — kontaktné rezanie (60 A) 9-8252
- - : Suprava na vyrezavanie radiusov 7-7501
Dyza — bezkontaktné rezanie (80 A) 9-8211
: — - Suprava na priame rezanie 7-8911
Dyza — drazkovanie B (50 — 100 A) 9-8226
. — - Suprava na bezkontaktné rezanie 9-8251
Dyza — drazkovanie C (60 — 120 A) 9-8227 pradom 40 A
Dyza — drazkovanie D (60 — 120 A) 9-8228 Suprava na bezkontaktné rezanie 9-8281
Tepelny &tit 9-8218 prudom 60 — 120 A
Tepelny §tit s maximalnou zivotnostou 9-8237 Ochrana spuste horaka 9-8420
Ochranny &tit (len pri kontaktnom 9-8236 Kozena ochrana kablov 6,1 m 9-1260
rezani) KoZena ochrana kablov 15,2 m 9-1280
Deflektor 9-8243 Dialkové ovladanie 7-3460
Ochranny stit — drazkovanie 9-8241 Rucne ovladané predlzovacie rameno | 7-7744
Poznamka: Profily drazkovania A — D su opisané na strane 1. QTC 1Torch predizovacie rameno 4,6 7-7544
ATC 1Torch predlzovacie rameno 7,6 7-7545
m
ATC 1Torch predizovacie rameno 15,2 | 7-7552
m
Suprava jednostupnového 7-7507
vzduchového filtra
Dvojstupfiovy vzduchovy filter 9-9387
Viacucelovy vozik 7-8888

Poznamka: Vsetky supravy nahradnych dielov obsahuju desat’ (10)

Spiciek, pét (5) elektrdd a jeden (1) startér.
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WARRANTY

COMPANY WITH
MANAGEMENT SYSTEM
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XA00175419/2.2.2015/Spolo¢nost ESAB si vyhradzuje pravo na zmenu $pecifikacii bez predchadzajiceho upozornenia.



