SFA/AWS A 5.18: ER70S-6

% OK A“trOd 1 2!51 EN ISO 14341-A: G 3Sit
Pouzitie: Ochranny plyn EN ISO 14175:

Na zvaranie nelegovanych konstrukénych oceli s pev-
nostou do 530 MPa a jemnozrnnych oceli s medzou
klzu do 420 MPa, na vyrobu tlakovych nadob. Drot
umoznuje zvaranie vysokym prudom (sprchovy
prenos) aj kratkym oblukom v polohe vodorovnej aj
mimo nej. Priemery 0,8, 1,0 a 1,2 mm sa dodavaju aj
vo velkokapacitnom baleni MARATHON PAC™.

Vhodnost na zvéranie, napr.:
P 235/S 235 az P 420/S 420

M21, C1

Klasifikacia zvarového kovu:

EN ISO 14341-A:

Zvaraci prud:

Typické chemické zloZenie drotu (%):

G 38 2 C 3Sit
G 42 3 M 3Sit

=)

Cc Si Mn
i , 0,09 0,90 1,50
Klasifikacia/certifikacia:
ggs 5\’(\‘81/\3479 Polohy zvarania:
BV SAGYM ae ==
DB 42.039.06
DNV I'Yms
GL 3YS
LR 3S, 3YS
TOV 00899
dalSie: PRS, RS
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Ret (Rpo2) |As/(As KV (J)/°C
MPa MPa % |+20 | -20 | -30 | -29
EN TZ0 M21 560 470 26 (130 | 90 | 70
EN TZ A M21 495 370 28 120 | 90
EN TZ2 M21 455 310 32 |100 | 75
EN TZ0 C1 540 450 25 |110 | 70
AWS TZ0 C1 >480 (>400) (>22) >27
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h, TZ 2 - stav po norm. Zihani 920°C/0,5h.
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prud Napatie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) g/100g drotu (/min) (m/min) (kg/h)
0,6 30-100 15-20 95 12 55-13,0 0,7-1,7
0,8 60 - 200 18 - 24 95 14 3,2-13,0 0,8-3,0
1,0 80 - 300 18 - 32 96 16 2,7-15,0 1,0-56
1,2 120 - 380 18 - 34 97 18 2,5-15,0 1,3-8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-12,0 21-114
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