NO/CS/WS
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Zavitniky maticoveé -l 4 u
Nut taps
Muttergewindebohrer o .
P
MeTumnkmu raeyHbie <)
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba
Jemny metricky zavit Y
Fine metric thread
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogaroxka: 2N 0,71, /
) P I I, d, 0z a code NO/CS/WS
M5 0,8 70 28 3,55 4,20 2,8 117 050
M 5,5 0,5 63 24 4,0 5,00 3,15 117 055
M6 1 80 32 47 5,00 3,55 117 060
M7 1 80 32 5,6 6,00 45 117 070
M8 1,25 90 38 6,3 6,80 5 117 080
M8 1 80 32 6,3 7,00 5 117 081
M9 1,25 100 38 71 7,80 5,6 117 090
M10 1,5 110 45 71 8,50 5,6 117 100
M10 0,75 90 30 71 9,20 5,6 117 103
M12 1,75 125 50 9 10,20 71 117 120
M14 2 140 60 11,2 12,00 9 117 140
M 16 2 140 60 12,5 14,00 10 117 160
M18 2,5 160 70 14 15,50 11,2 117 180
M 20 2,5 160 70 14 17,50 11,2 117 200
M 22 2,5 180 70 16 19,50 12,5 117 220
M 24 3 180 85 18 21,00 14 117 240
% - = Materigl: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
= ‘\\3:) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht g manbhlr)aﬂ cmarnb id
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde M3zomoeneHo:
Gewinde: rechts HewnughosaHHas pesbba

Pe3sbba: npaeasi
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