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(OK AristoRod 13.29)

OK AristoRod 69

SFA/AWS A 5.28: ER100S-G
EN ISO 16834-A: GMn3Ni1CrMo

Pouzitie:

Nizkolegovany drét na zvaranie nizkolegovanych
vysokopevnych oceli s dobrou rdzovou huzev-
natostou pri nizkych teplotach, napr. typov N-A-X TRA
56 az 70 a pod.

Vhodnost na zvéranie, napr.:
S420 az S 690 a iné

Klasifikacia/certifikacia:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Klasifikacia zvarového kovu:
EN ISO 16834-A: G 69 4 M Mn3Ni1CrMo

Zvaraci prud: =(+)

Typické chemické zloZenie drotu (%):
C Si Mn Mo Cr Ni v

CE EN 13479 008 060 160 025 030 140 0,07
DB 42.039.33
TV 10090 Polohy zvarania:
7/
e L HIEIET
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30
EN TZ0 M21 800 730 19 100 | 70 | 60
EN TZ1 M21 750 690 20 130 | 60 | 60
EN TZ2 M21 640 350 26 100 | 50 | 50
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h,
TZ 2 - stav po normalizaénom Zihani 920°C/0,5h.
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prud Napatie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-14,7 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-124 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 31- 81 33-11,6
Balenie:
(%] cievka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 69-1 18
1,0 93-2 250
1,2 69-1 18
1,2 93-2 250
1,6 69-1 18
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