EN ISO 14343-A: G 18 8 Mn

£ OK Autrod 16.95
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drét na zvaranie austenitickych nehrdzavejucich oceli
s vysokym obsahom manganu, na spoje oceli ob-
tiazne zvaritelnych. Najmé ur€eny na zvarania oceli
typu 18/8 s uhlikovymi a nizkolegovanymi oceliami.
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Zvaraci prud:

Typické chemické zloZenie drotu (%):

Vhodnost na zvéranie, napr.: c Si Mn Cr Ni
1.4583, S235 az 8355, 1.3401 ainé <0,20 <1,2 6,5 18,5 8,5
Klasifikacia/certifikacia: Polohy zvarania:
CE EN 13479
DI"3 43.039.10 ED E
TUV 05420
Iné udaje:
W.Nr. ~1.4370
FN ~0
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN | TZO0 | WM13 640 40 | 41 | 130
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prud Napatie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 40-17,0 1,0-4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-8,6
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