B21

" SFA/AWS A5.1: E7018
KAB o K 48!05 EN ISO 2560-A: E 42 4 B 42 H5
Pouzitie: Obal: bazicky

Bézicka elektrda s nizkonavihavym obalom na
zvaranie nelegovanych a nizkolegovanych oceli.
M4 velmi dobré operativne vlastnosti aj pri velmi
nizkych pradoch, ¢o je vyhodné najméa pri zvarani
tenkostennych potrubi.

Klasifikacia/certifikacia:

ABS  3YH5 LR 3YH5

CE EN 13479 Sepros  UNA 409819
DB 10.039.02 TOV 06610

DNV~ 3YH5

Typické chemickeé zloZenie Cistého zvarového kovu:
Cc Si Mn

0,06 0,50 1,00

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Teplota presusania:
=)

Zvaraci prud:

Obsah difuzneho vodika: < 5 ml/100 g

Napétie naprazdno:

LIS

Polohy zvarania:

Podmienky Stav Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % 20 | -40
SO 120 | 540 445 29 | 140 | 70
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prad Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 35-80 22 132,2 50,1 0,63 119,0 0,6
2,5 350 75-105 24 134,0 58,0 0,64 62,5 1,0
3,2 450 95 - 155 26 122,0 80,0 0,61 31,3 1,5
4,0 450 125 - 210 24 123,0 85,0 0,67 20,5 2,1
Balenie:
Priemer Dizka Balenie Hmotnost ks v Hmotnost Skatul Hmotnost
balenia baleni 1000 ks v karténe karténu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,0 300 1VP 0,6 43 14,0 9 54
2,5 350 1VP 0,6 23 26,1 9 54
3,2 450 1VP 1,9 36 52,8 6 11,4
4,0 450 3VP 42 59 71,2 4 16,8






